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Diese neu entwickelte Drehscheiben-Steuerung dient zum Ansteuern von Modellbahn-Drehscheiben.

Die Drehscheiben-Steuerung besteht aus zwei Hauptkomponenten

. Drehscheiben-Antrieb (Mechanik)
o In drei verschiedenen Ausfiihrungen erhaltlich (groR3, klein, (Z geplant). Siehe Seite 20/21)
o  Uber Schneckengetriebe verriegelt

. Drehscheiben-Modul (Elektronik)

Uber das Drehscheiben-Modul wird der Schrittmotor im Drehscheiben-Antrieb angesteuert und die Fahrspannungs-
Polaritat der Bihne geregelt. Dabei merkt sich das Drehscheiben-Modul die aktuelle Biihnen-Position.

Die Eigenschaften der Drehscheiben-Steuerung sind

e Motorschrittweite
o 0,009375° pro Schritt
o  Ergibt 800 Schritte fiir 7,5°
o Ergibt 38400 Schritte fur 360°
o 48 Positionen anfahrbar, wobei jede Position frei einstellbar ist. Voreingestellt sind jeweils 7,5°

e Ansteuerung/Betrieb
o Uber SX-Bus — nur Digital
o Uber ein externes Bedienmodul — Digital und Analog
o  Uber Taster auf dem Drehscheiben-Modul — Digital und Analog

e Einstellung/Justage
o Uber SX-Bus — nur Digital
o Uber ein externes Bedienmodul — Digital und Analog
o Uber Taster auf dem Drehscheiben-Modul — Digital und Analog

e Programmierung

o Uber SX-Bus — nur Digital

e 'Home' Updatefahigkeit
o Das Drehscheiben-Modul kann {ber die FCC-Zentrale aktualisiert werden und bleibt somit
immer auf dem neuesten Stand — nur Digital

Drehscheiben-Steuerung Bedienungsanleitung Seite 1
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Modul-Vorderseite

SX-Bus SX-Bus

1) L

oy —
RERRARRRER
LED1 Setup
Im SelecTRIX-Betrieb wird tiber einen der vier SX-Bus Anschliisse die Verbindung zum SX-Bus hergestellt.

Die 10-poligen SX-Bus Stiftleisten ermdglichen es, den SX-Bus zu einem Nachbarmodul tiber eine einfache
Flachbandkabelverbindung herzustellen.

An die 6-polige Stiftle i sHxterné Bedienung® k ann e i BediemXJusemgerMedsl angesteckt werden,
Uber das die Drehscheibe bedient bzw. justiert werden kann (siehe Seite 16).

Uber die 10-poligen DIP-S ¢ h a ISetwgprkonnen folgende Einstellungen vorgenommen werden.

Schalterstellung: Off (offen) = Standardwerte Schalterstellung : On (zu)
10 | Justage Uber Taster T1 —T5 Bedienung uber Taster T1 — T5
9 Anfahr-/Abbremsrampe ist aktiviert Anfahr-/Abbremsrampe ist deaktiviert
8 Nicht verwendet Nicht verwendet
7 Nicht verwendet Nicht verwendet
6 Nicht verwendet Bihnen-Position Bit 6 (siehe Seite 5)
5 Nicht verwendet Bihnen-Posi ti on Bit 5
4 Nicht verwendet Bihnen-Posi ti on Bit 4
3 Nicht verwendet Bihnen-Posi ti on Bi't 3
2 Nicht verwendet Bihnen-Posi ti on Bi't 2
1 Nicht verwendet Bihnen-Posi ti on Bit 1

Uber Schalter 10 wird festgelegt, wie sich die fiinf Bedien-/Justage-Tasten T1 bis T5 verhalten. Ist der
Schalter offen (Standardeinstellung), dann kann die Drehscheibe Uber diese Tasten justiert werden. Ist der
Schalter zu, dann kann die Drehscheibe tber diese Tasten bedient werden (weiteres auf Seite 4 und 5).

Uber Schalter 9 wird festgelegt, wie die Drehscheibe sich beim Anfahren und beim Abbremsen
verhalten soll. Ist der Schalter offen (Standardeinstellung), dann wird die Drehscheibe Uber eine Rampe
langsam anfahren und wieder langsam abbremsen. Ist der Schalter zu, dann ist dieses Verhalten
ausgeschaltet.

Im Normalbetrieb sollte der Schalter 9 offen sein, damit das Anfahr-/Abbremsverhalten aktiv ist. Zur
Einstellung/Justage der Drehscheibe ist dieses Verhalten aber meist nicht gewlinscht und kann hier Uiber das
Schliel3en des Schalters abgestellt werden.

Die Anschlisse J1 und S1 sind zurzeit nicht verwendet.

LED1: I m ' nor mBdtriebblinkt Bie LgED1tca. B-4 Mal in der Sekunde (3 x aus, 3 x an).
I'm * Pr ogMadneni elreucht et sie permanent.
Wenn im Digital-Betrieb keine Drehscheiben-Versorgungsspannung anliegt, dann blinkt sie
ca. 1 x pro Sekunde (LED3 (siehe Modul-Riickseite) ist dabei aus).

LED2: Leuchtet nur, wenn sich die Drehscheiben-Biihne dreht.
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Modul-Rickseite
PWR L
Motor Versorgungs-p Ext. von

spannung 3 Relais

Infrarot-
Sensor

Schiene

Der Schrittmotor der Drehscheiben-Mechanik wird auf die 6-polige Stiftleiste des ‘Motor*
Drehscheiben-Modul gesteckt. Alternativ kdnnen auch die vier Schraubklemmen verwendet werden, um z.B. die

altere MTTM Drehscheiben-Mechanik an das neue Drehscheiben-Modul anschlieRen zu kénnen.

zur
Biihne

An die ‘PWR-Vesorgungssapnnung‘ wird das mitgelieferte Steckernetzteil fur die Drehscheiben-Versorgungs-
spannung angeschlossen. Hier ist zu beachten, dass diese Netzteil Gleichspannung liefert. Die LED3 leuchtet
nur, wenn das Netzteil richtig herum angeschlossen ist.

Neben dem auf dem Drehscheiben-Modul montierten Bihnen-Pol ungsr el ai s
Anschluss bis zu drei weitere Relais angeschlossen werden und Uber die SX-Programmierung so programmiert
werden, dass sie in bestimmten Bihnenpositionen schalten (siehe Seite 14 — Relais-Einstellungen). Ein vierter
Anschluss ist immer dann aktiv, wenn die Drehscheiben-Biihne sich dreht. Es ist hier allerdings zu beachten,
dass zusétzlichen Relais nicht direkt angeschlossen, sondern Uber eine Verstarkerschaltung verbunden

werden.

- YHC(J&

PO s

ta

KE®tn Rekis’

Spannung
fiir Relais

|

Beispiel einfache Verstarkerschaltung

+ 5 Volt

- Masse

J6 -5 Schaltausgang Nummer 5 — Aktiv: Je nach Relais-Programmierung
J6—-4 Schaltausgang Nummer 4 — Aktiv: Je nach Relais-Programmierung
J6 -3 Schaltausgang Nummer 3 — Aktiv: Je nach Relais-Programmierung
J6 -6 Schaltausgang Nummer 2 — Immer aktiv wenn Drescheibe dreht

Drehscheiben-Steuerung Bedienungsanleitung
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3 Relais

spannung
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Fahrstrom
von zur
Schiene Bihne
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k aptiomal verwendet werden, wenn im Mittelpunkt der Biihne eine Infrarot-

Empfangs-Diode (z.B. SD5600) eingebaut ist. Wenn nun unter der Lok mittig eine Infrarot-Sende-Diode (z.B.
IR17-21C) eingebaut ist, kann eine Meldung an den SX-Bus geschickt werden, dass die Lok auf der Mitte der
Buhne steht. Dadurch kénnen auch sehr grof3e Loks mittig zum Stehen gebracht werden (siehe Seite 10 und 11

- IR-SX-Adresse).

™ ==~ -+
2l==- Imp

3/ === =
(Gehause)

Uber dieTl'TaWi®rkann di e Dr e h sustierededebungsveisegbedientaverden. Dabei
ent scheiSdtept &eha’l t er 12 ob(die Tastér eur EBBnetélling oder zur Bedienung verwendet
werden.
Setup
Schalter 10 offen (off) — Standardwert geschlossen (on)
T1 Setzt Modul in den SX-Programmiermodus bzw. | Fahre auf Position der Setup Schalter 1 bis 6
wieder zuriick in den Betriebsmodus (siehe Tabelle nachste Seite)
T2 Umschalten der Drehrichtung I(Tﬁ]flm(;ce) eine Position gegen Uhrzeigersinn
T3 Fahre eine Position in aktuelle Drehrichtung Fahre 180° gegen Uhrzeigersinn (links)
Mikro-Schritt zur genauen Einstellung/Justage o . .
T4 der Drehscheiben-Bithne Fahre 180° im Uhrzeigersinn (rechts)
T5 Setze ‘' Home*® rMerekscheiheo n Fahre eine Position im Uhrzeigersinn (rechts)

Drehscheiben-Steuerung Bedienungsanleitung
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Taster T1 wird gedriickt, Setup DIP-Sc hal t er
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A Fahré asiftPosltian der DIP-Schalter 1 bis 6

Position | DIP 1 DIP 2 DIP 3 DIP 4 DIP 5 DIP 6
00 Off Off Off Off Off Off
01 On Off Off Off Off Off
02 Off On Off Off Off Off
03 On On Off Off Off Off
04 Off Off On Off Off Off
05 On Off On Off Off Off
06 Off On On Off Off Off
07 On On On Off Off Off
08 Off Off Off On Off Off
09 On Off Off On Off Off
10 Off On Off On Off Off
11 On On Off On Off Off
12 Off Off On On Off Off
13 On Off On On Off Off
14 Off On On On Off Off
15 On On On On Off Off
16 Off Off Off Off On Off
17 On Off Off Off On Off
18 Off On Off Off On Off
19 On On Off Off On Off
20 Off Off On Off On Off
21 On Off On Off On Off
22 Off On On Off On Off
23 On On On Off On Off
24 Off Off Off On On Off
25 On Off Off On On Off
26 Off On Off On On Off
27 On On Off On On Off
28 Off Off On On On Off
29 On Off On On On Off
30 Off On On On On Off
31 On On On On On Off
32 Off Off Off Off Off On
33 On Off Off Off Off On
34 Off On Off Off Off On
35 On On Off Off Off On
36 Off Off On Off Off On
37 On Off On Off Off On
38 Off On On Off Off On
39 On On On Off Off On
40 Off Off Off On Off On
41 On Off Off On Off On
42 Off On Off On Off On
43 On On Off On Off On
44 Off Off On On Off On
45 On Off On On Off On
46 Off On On On Off On
47 On On On On Off On

Drehscheiben-Steuerung Bedienungsanleitung

Seite 5



w

Modellbahn Technik
Team Minchen

Bedienungsanleitung
DREHSCHEIBEN-Steuerung V4

Doehler & Haass

Modul-Riickseite

Dokument-Version 1.01
Datum 02.08.2011
PWR Fahrstrom
Motor Versorgungs- Ext. von zur

spannung Relais Schiene Bihne

e mu*lll = Vo lclc [

Infrarot-
Sens

Der ‘Fahrstrom* Anschl uss di ent dBikne mit FAhrsstomzu versosgerh Rabeb idernimmt
das Drehscheiben-Modul die Aufgabe, dafiir zu sorgen, dass fiir jeden Schienenanschluss der angefahren wird,
die richtige Polaritat der Biihne eingestellt wird.

Wichtig ist hierbei, dass der Fahrstrom fur die Drehscheiben-Bihne ausschlieRlich vom Drehscheiben-Modul
gespeist wird und nicht von den Schienenanschliissen! Des Weiteren ist zu beachten, dass die
gegeniberliegenden Schienenanschlisse gleich gepolt sein miissen (siehe Bild unten).

Der An s wdnl Sclsiene’ © k o mmt ent weder direkt von der Hdent r al ei

Zentrale) oder von einem Belegtmelder-Anschl uss. D ezur Bdhnes ¢ hvlewrsbsi n'det das
Modul mit der linken und rechten Schiene der Drehscheiben-Blihne.

Die Polaritat ist standardmaRig so eingestellt, dass das interne Polungs-Relais in den Drehscheiben-Positionen
0 bis 23 nicht anzieht und in den Positionen 24 bis 47 anzieht und somit die Buhnenpolaritat umdreht. Dieses
Verhalten kann im Digital-Betrieb Uber die Einstellung fur jede Position einzeln eingestellt werden (siehe Seite
14 — Relais-Einstellungen).

1 Drehscheiben

Netzteil
Motor |

g
Schiene ||—_§

Position 0 (Home) E
- Motor

0

Schiene | [@

T

-

TNAOWNIFIFHDSHIHA

B.ao
@
Ele @@

Drehscheiben-
Bedienmodul

Biihne

I_ (optional)
m Digital-Zentrale
L ader

) Schiene Trafo
Schiene Position 11
Position 35

Schiene
Position 23

— 1

&

Symbolisches Anschlussschema fiir analoge Bedienung
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I I Drehscheiben
| Netzteil
Motor i.:’\
O]
Schiene IR-Led e e
Position 0 (Home) f B 2
g m
==}
@] P
53] =
Schiene | @] S
p— I
(I @O
] S¥
Biihne o @
'@ e @@
o Drehscheiben-
uil i Bedienmadul
i m (optional)
| I
Infrarot § e
LED =
{optional) y »
'—'E SX
A Schiene d Bus
Schiene Position 11
Position 35
]
] 2
. 3
| ¢
~ i &
Bl ¢ &
3 3
=
Schiene
Paosition 23

Symbolisches Anschlussschema fur digitale Bedienung (mit optionalen Méglichkeiten)
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Analog-Betrieb
Das Drehscheiben-Modul erkennt selbststéndig, ob ein Digital-Bus-Signal anliegt oder ob es analog betrieben
wird. Da aber im Analogbetrieb die Stromversorgung nicht mehr Glber den SX-Bus (Digital-Bus) kommt, muss

zusatzlich eine interne Steckbriicke umgesteckt werden.

Dadurch wird die Elektronik des Drehscheiben-Moduls Uber die Stromversorgung (PWR-Anschluss)
gespeist. Diese Art der Stromversorgung kann Ubrigens auch im Digital-Betrieb genutzt werden, um die

Stromversorgung der Digital-Zentrale zu entlasten.

wopun D

St i f Ndathalt-Tadter’, amg ensed hlclheg s e

Nothalt
intern eine

Das Drehscheiben-Mo d u | hat
werden kann. Wird dieser Taster wahrend des Drehens Drehscheiben-Biihne betatigt, erfolgt ein sofortiger

Nothalt und der Motor wird abgeschaltet.
Nach einem Nothalt muss die Biihne wieder justiert werden, da die genaue Position verloren

ACHTUNG:
gegangen ist! Deshalb sollte diese Taste, falls man sie angeschlossen hat, nur in wirklichen
Notsituationen betatigt werden.

Ly

i~
i~
i~
-
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Einstellung/Programmierung
Digital Gber ST-TRAIN
g ST-TRAIN Server V4.13 © by MTTM Modellbahn Technik Team Minchen l 3 S
Sprache  Info Hilfe  SX1
ﬁﬂlﬁl [ 4|
— a5
Ottbergen Oof ST-TRAIN Hauptmenii = =P 331
I Stellpult, Fahrregler und Fahrplanablauf ]
= m=z7 | —
3 a1 l Fahrplan-Eingabe ] i
CEM] [+ _Eal 2431 el = | T
l Fahrstrassen-Eingabe ] WSS
| — 12 | . = 244
b \n i I Gleishild-Eingabe ]
fmmrzc
b Lokdatenbank und Lokdecoderprogrammierung Ll wsd
El ws3
iz | Modul/S¥-Bus Gerdteprogrammierung Hsz o
fumrs) JT-TRAIN Einstellungen — “70-"|*‘7°—
l Datensicherung ] DI BN 4
—bSI'Q‘ £ | Tm— S | — | - Z—
Fiz (I ] -
l Future-Cerftral-Control (FCC) Datenmonitor ] T
I Update FCC| Lokdecoder, Mobile Station usw. ] B N HE
Programm Exit l = JE ‘
5 B HAEH HE
‘W T Elﬁ B —
B Com-Ports ok Hauptmeni auf Server Hugo-PC 11.06.2011 11:40:58

Bedienungsanleitung
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Uber den

MiEladil /8 XrBuk Gerdteprogrammierung’

dwdierST-TRAIN Gerate-Programmierung

aufgerufen. Dort kann das Drehscheiben-Modul komfortabel eingestellt/programmiert werden.

MOT Weichendecoder | MUT SignalModul | TRIX Belegtmelder |

TRIX Weichendecoder

| Rautenhaus

MTTM MutiO Modul | MTTM Senvo-Modul | MTTM Drehscheibe |

MTTM Belegimelder |

MOT Belegtmelder

s E—
‘FGrundeinstellungen )GIeis-EinstelIungen I Relais-Einstellungen I Direktfahren|

Uber die Grundeinstellungen kénnen folgende Werte ausgelesen und programmiert werden:

Die Modul-SX-Adresse
Die Rickmelde-SX-Adresse
Die Infrarot-SX-Adresse

agrwnPE

Die Drehgeschwindigkeit der Buhne.

Nur ausgelesen werden:

Den Versatz der bei der Richtungsumkehr durch das mechanische Getriebe entsteht

1. Die Anzahl der Gleisanschlisse

2. Die aktuelle Biihnenposition

3. Die Version des Drehscheiben-Moduls

MUT Weichendecoder | MUT Signal-Modul | TRIX Belegimelder |  TRIX Weichendecoder | Rautenhaus
MTTM Multi-O Modul MTTM Sevo-Modul | MTTM Drehscheibe | MTTM Belegimelder | MUT Belegtmelder

‘ Gmndanstellungﬂ Gleis- FJHSTBHUHQBHI Relais-Einstellungen I Direht fahren|

Jede der 48 Buhnen-Positionen kann Uber die Gleis-Einstellungen auf 0,00934 Grad genau eingestellt

werden.
MUT Weichendecoder | MUT Signa-Modul | TRIX Belegtmelder |  TRIXWeichendecoder | Rautenhaus
MTTM Muti1O Modul |  MTTM Servo-Modul |  MTTM Drehscheibe |  MTTM Belegimelder |  MUT Belegtmelder

—

| Grundeinstelungen I Gleisg-Einstellungen ‘RBHS'E“STB"UHQB“’ Direkt fabren |
[

Fir jede der 48 Positionen kann die Polaritéat der Bihne Uber die Relais-Einstellungen bestimmt werden.

Drehscheiben-Steuerung Bedienungsanleitung
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rﬂ ST-TRAIN Server Modul-Programmierung V413 &J‘
Einstellungen  Steller  Hilfe
[ MOT Weichendecoder | MUT SignalModul | TRIX Belegimelder TRIX Weichendecoder | Rautenhaus |
| MTTM MutiO Modul |  MTTM Servo-Modul |  MTTMDrehscheibe | MTTM Belegtmelder [ MOT Belegimelder |

4 E"—lﬂdains{ﬁnungen,G\eis-EinsteIIungen Relais-Einstellungen | Direkt fahren |

D5-Modul-Version
) Version 3

@) Version 4 Programmizmods
entfemen

Modul-5X-Adresse ED— SelecTRIX Adresse (ber die die Drehscheibe abgesprochen wird
Rickmelde-5X-Adresse 91 SelecTRIX Adresse (ber die die akuelle Position gemeldet wird {ab Modul-Version 4).
|IR-5X-Adresse 52 Selec TRIX Adresse des Infrarot-Sensors { wenn vorhanden, sonst 0)
Richtungsanderungsversatz 16 Anzahl der Schritte, die bei Drehrichtungsanderung den Getriebeversatz ausgleichen
Drehgeschwindigksit 32 Drehgeschwindigkeit der Bihne ( 10 = schnell, 100 =langsam ).

Gleisanzahl 48 (0-47)
Aktuelle Position 1}
Modul-Version ~ 4.00

Daten von/in Datei Positionieren
[ Richtung I l Setze Grundstellung ]
[ sem ][ wmenm |
Modul ist angeschlossen Gber Bus:
L) mk& Bus 2 Bus 3 Bus 4 Bus 5 Bus 6 Bus 7 Bus 8
’ auslesen “ WHWW " Felder Standard ” Einstellungen ” Ende ]
B ComPorts ok ZE st aus B Modulim Progn odus 11.06.2011 11:57:11

Innerhalb der Modul-Pr ogr ammi er ung rMIBVDrethscheib® aktivie

Aktiviert ist am Anfang die Bildschirmmaske Grundeinstellungen. Dort muss der entsprechende Digital-Bus
der Zentrale, an welchem das Drehscheiben-Modul angeschlossen ist, ausgewahlt werden (Lok = SX-Bus 0).

Drehscheiben-Modul in den SX-Bus-Programmier-Modus bringen:

Damit ein Drehscheiben-Modul in den Programmier-Modus gehen kann, sind folgende Bedingungen
zwingend erforderlich:

1. Die Zentrale muss auf Stopp stehen (= Fahrstrom aus)
2. Kein anderes Modul darf sich im Programmier-Modus befinden

Das Drehscheiben-Modul kann nun auf verschiedene Arten in den Programmier-Modus gebracht
werden.

Dieei nf achste AProgramsniermodesetzerni neben DS-Modul Version). Dazu muss
allerdingsi m FMddal-SX-Adresse' d i-Rus-Adkesse des Moduls stehen, welches in den
Programmier-Modus gestellt werden soll. Wenn man die Adresse des Drehscheiben-Moduls nicht
mehr kennt, kann alternativ die Adresse 127 eingegeben werden. In diesem Fall darf natlrlich nur ein
Drehscheiben-Modul am SX-Bus angeschlossen sein.

Wenn das Modul im Programmier-Modus ist, leuchtet die LED1 permanent.

Alternativ kann das Modul Uber den Taster T1 in den Programmier-Modus gebracht werden. Dazu
allerdings muss DIP-Schalter 10 a m Setup’ zuerOfft aufDéneTaster T1 dazu ca. 2 bis 3
Sekunden gedriickt halten, bis die LED1 nicht mehr blinkt.

Drehscheiben-Modul aus dem SX-Bus-Programmier-Modus bringen:
Auch hier ist die einfachste Art Giber ‘Programmiermode entfernen’

Wurde das Drehscheiben-Modul Gber den Taster T1 in den Programmier-Modus gebracht, kann es
durch kurzes Driicken des Tasters T1 wieder in den Betriebs-Modus gebracht werden. Es wird dann
ca. 3 Sekunden dauern, bis der normale Betrieb-Modus erreicht ist und die LED1 wieder blinkt.

Hinweis: Wird ein Modul wahrend es im SX-Programmier-Modus ist, vom SX-Bus getrennt, kann kein anderes
Modul mehr in den Programmier-Modus versetzt werden, da die Zentraleinheit diesen Trennungs-Vorgang
nicht mitbekommt! In diesem Fall muss die Zentraleinheit vom Strom getrennt und wieder angesteckt werden!

Drehscheiben-Steuerung Bedienungsanleitung Seite 10
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Modul-Daten anzeigen:

L ]
Modul ist angeschlossen dber Bus:

@ Lok "1 Bus1 Bus 2 Bus 3 Bus 4 Bus 5 Bus & Bus 7 Bus 8

(I auslesen ]megmmmieren ” Felder Idschen “ Felder Standard

I Einstellungen ” Ende

B ComPorizo ZE ist aus a Medul im Programmiermodus 08.01.2011 11:47:15

Ub eauslésen* we r d e Brehddheaiberi-Modul aktuell gespeicherten Basis-Werte ausgelesen und

angezeigt. Hierbei handelt es sich um die Modul-SX-Adresse, die Rickmelde-SX-Adresse, die IR-SX-

Adresse, den Richtungsversatz, die Drehgeschwindigkeit, die Gleisanzahl, die aktuelle Position und
die Modul-Version.

Angezeigte Werte, die verandert werden kénnen:

1. Die Modul-SX-Adresse stellt die SX-Bus-Adresse dar, Uber welche das Drehscheiben-Modul am SX-Bus
angesprochen wird.

2. Uber die Riickmelde-SX-Adresse des Drehscheiben-Moduls wird immer die aktuelle Position der Dreh-
scheiben-Buhne gemeldet. Wenn dies nicht gewiinscht wird, muss die Riickmelde-Adresse auf den Wert O
gestellt werden.

3. Uber die IR-SX-Adresse kann eine an das Modul angeschlossene Infrarot-Empfangs-Diode (SD5600) im
Mittelpunkt der Drehbiihne die exakte Position einer Lok melden (vorausgesetzt, dass unter der Lok, in
deren Mittelpunkt eine Infrarot-Sendediode (IR17-21C) angebracht und aktiv ist).

4. Der Wertim Richtungsénderungsversatz bestimmt, wie viele Mirco-Schritte der Motor bei einer Dreh-
richtungsénderung macht. Dadurch kann das mechanische Spiel des Schneckengetriebes ausgeglichen
werden.

5. Der Wert in der Drehgeschwindigkeit bestimmt wie schnell die Drehscheiben-Biihne sich dreht. Der
voreingestellte Wert von 32 hat sich als optimaler Wert ergeben. Wird ein kleinerer Wert verwendet, dann
erhoht sich die Drehzahl, wird ein gro3erer Wert verwendet, dann verringert sich die Drehzahl.

Angezeigte Werte, die nicht gedndert werden kénnen:

1. Der Wert Gleiszahl gibt an, wie viele Gleispositionen die Drehscheiben-Biihne anfahren kann

2. Der Wert Position gibt die aktuelle Position der Drehscheiben-Biihne an

3. Der Wert Modul-Version gibt die im Modul vorhandene Software-Version an

Drehscheiben-Steuerung Bedienungsanleitung Seite 11
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Modul ist angeschlossen uber Bus:

@ Lok ) Bus1 Bus 2 Bus 3 Bus 4 Bus 5 Bus 6 Bus 7 Bus 8
[ auslesen d] programmigren ]D Felder loschen ” Felder Standard [ Einstellungen " Ende ]
|- ComPorts ok ZEist aus - Meadul im Programmiermodus 08.01.2011 11:47:15 |

Ub eprogtammieren wer den die auf der Bi |MbdutDuaierfinMadsl-BX% ei ngegebe
Adresse, Riuckmelde-SX-Adresse, IR-SX-Adresse, Richtungsanderungsversatz und Drehgeschwindigkeit
zum Drehscheiben-Modul Ubertragen.

Diese Werte werden im Drehscheiben-Modul allerdings erst dann abgespeichert, wenn der
Programmier-Modus des Moduls verlassen wird!

Modul ist angeschlossen Ober Bus:

@ Lok @) Bus 1 Bus 2 Bus 3 Bus 4 Bus 5 Bus 6 Bus 7 Bus 8
{ auslesen " prugr:lmmieren' Felder loschen ’FelderStandard I Einstellungen " Ende ]
|- ComPorts ok ZE ist aus Mnd:im Programmiermodus 08.01.2011 11:47:15 ‘
Ub eRelder loschen' wer den alle Felder auf der Bildschirmmaske g

auf das Drehscheiben-Modul.

Modul ist angeschlossen (ber Bus:

@ Lok (@) Bus1 Bus 2 Bus 3 Bus 4 Bus 5 Bus 6 Bus7 Bus 8
{ auslesen " programmieren " Felder Ischen (Felde( Standard Einstellungen ] Ende
|. ComPorts ok ZE ist aus . Medul im Programmiermodus 08.01.2011 11:47:15 ‘

U b eReldér Standard®  w e die Stamdard-Werte auf der Bildschirmmaske fiir Modul-SX-Adresse (90),
Ruckmelde-SX-Adresse (91), IR-SX-Adresse (0), Richtungséanderungsversatz (16) und Drehgeschwindigkeit
(32) eingetragen. Dies hat noch keinerlei Einfluss auf das Drehscheiben-Modul.

Drehscheiben-Steuerung Bedienungsanleitung Seite 12
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Gleis-Einstellungen

~
m ST-TRAIN Server Moadul-Pragrammierung V413 @

Einstellungen  Steller  Hilfe

[ MOT Weichendecoder | MOT SignalModl | TRIX Belegtmelder TRIX Weichendecoder | Rauterhaus |
MTTM Mubi-O Modul | MTTM Servo-Modul | MTTM Drehscheibe | MTTM Belegtmelder | MUT Belegtmelder |
Relais-Einstellungen | Direkt fahren
z’éﬁ::” Schitte  Grad z’gf:i:” Schrite  Grad z"gf;:” Schrite  Grad z“gf;:“ Schritte  Grad
00-01 [BOD |[750000 | 12-13 800 [7.50000 | 24-25 800  [750000  36-37 800 | [750000
01-02 800 | [7.50000 13-14 800  [750000 25-26 800  [7.50000 37-38 800  [750000
02-03 800 [750000 @ 14-15 800 [750000 = 26-27 800 [750000  38-39 800  [750000 |
03-04 800 [750000  15-16 800 [750000  27-28 800 [750000  39-40 800 [750000
04-05 800 [750000  16-17 800 [750000  28-29 800 [750000  40-41 800 [750000
05-06 800 [750000  17-18 800 [750000  29-30 800 [750000  41-42 800  [750000
06-07 800 [750000 = 18-19 800 [750000 = 30-31 800 [750000  42-43 800  [750000 |
07-08 800 [750000  19-20 800 [750000  31-32 800 [750000  43-44 800 [750000
08-09 800 [750000  20-21 800 [750000  32-33 800 [750000  44-45 800  [750000
09-10 800 [750000  21-22 800 [750000  33-34 800 [750000  45-46 800  [750000
10-11 800 |[750000  22-23 800 | [750000 | 34-35 800 [750000  46-47 800 | [750000 |
11-12 800 [750000  23-24 800 [750000  35-36 800 [750000  47-00 800  [750000
Datei Schritte
Gesamt-Schrit (38400) 38400
Gesamt-Grad (360) 360.00000

Modul ist angeschlossen Ober Bus:

@) Lok ) Bus 1 Bus 2 Bus 3 Bus 4 Bus 5 Bus 6 Bus 7 Bus 8
[ auslesen “ programmieren “ Felder loschen “ Felder Standard “ Einstellungen " Ende
B ComPorts ok ZE ist aus 9] Modul im Programmiermodus 11.06.2011 15:45:38
Zum Anzeigen und zum Einstellen der einzelnen Buhnen-Gleis-Posi t i onen mu s $leisd e r Re |

Einstellungen* akti viert werden.

Ub e auslésen’ we rndre alle 48 aktuellen Buhnen-Gleis-Positionen aus dem Drehscheiben-Modul
ausgelesen und hier als Schritte und Grad angezeigt. Der Standardabstand von einem zum néchsten Gleis-
anschluss ist 800 Motorschritte und das ergibt 7,5°. Soll nun ein anderer Abstand zwischen zwei Gleis-
anschliissen von der Drehscheiben-Biihne angefahren werden, so kann das hier veréndert werden. Dabei ist
allerdings auf zwei Dinge zu achten.

1. Die Gesamtzahl der 48 Einzelschritte fir 360° muss immer 38400 sein.

2. Damit die eingegebene Ander ung auch aktiv wproglammietenss i di esae
Drehscheiben-Modul Uibertragen werden.

Datei Schritte

Ub e schreiben'* k 6 n n BrehschdibenePositionen ausgelesen und in eine Datei abgespeichert werden.
Hierbei empfiehlt es sich bei mehreren Drehscheiben-Modulen, den Dateinamen so zu wéahlen, das die Datei
auch dem entsprechenden Drehscheiben-Modul zugeordnet werden kann (z.B. SX-Bus-Adresse ist mit im
Dateinamen).

Ub elesen’ k 6 n nzavor ideine Datei gespeicherten Drehscheiben-Positionen angezeigt werden und
bei Bedarf wieder ins Drehscheiben-Modul Ubertragen werden.

U b eRestauffillen' ke die restlichen Positions-Schritte so aufgefiillt werden, dass sich immer die
Gesamt-Schrittzahl von 38400 ergibt. Dazu missen allerdings die letzten Schritte leer sein.

Drehscheiben-Steuerung Bedienungsanleitung Seite 13
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Relais-Einstellungen

M ST-TRAIN Server Modul-Programmierung V4.13 @‘
Einstellungen Steller  Hilfe
[ MOT Weichendecoder | MUT Signal-Modul | TRIX Belegimelder TRIX Weichendecoder | Rautenhaus |
MTTM MukiO Modul | MTTM Servo-Modul | MTTM Drehschelbe | MTTM Belegtmelder |  MOT Belegimelder |
‘ Grundeinstellungen I Gleis-Einstellungen W‘
Relais Relais Relais Relais

Gleis 87654321 Gleis 87654321 Gleis 87854321 Gleis 87654321

00  [po0oD00D 12 00000000 24 00000001 36 DODODOD1

01 DODODODD 13 00000000 25 00000001 37 DODODOD1

02  DODODODD 14 00000000 26 00000001 3% DODODOD1

03 DODDDODD 15 0DODODOD 27 00000001 33 D0DDDODT

04  DODODODD 16 00000000 28 00000001 40 DODODOD1

05  DODDDODD 17 0D0ODODOD 23 00000001 41 00000001

06  DODODODD 18 00000000 30 00000001 42 DODODOD1

07 DODODODD 19 00000000 31 00000001 43 DODODOD1

08  DODODODD 20 000DODOD 32 00000001 44 DODODOD1

09 DODODODD 21 00000000 33 00000001 45 DODODOD1

10 DODODODD 22 000D0DOD 34 00000001 46 DODODOD1

11 DODODODD 23 000DODOD 35 00000001 47 DODODOD1

Datei Relais 1: Polung Bihne
5:.J6-3
Modul ist angeschlossen Ober Bus
(@ Lok ) Bus 1 Bus 2 Bus 3 Bus 4 Bus 5 Bus & Bus7 Bus 8
{ auslesen “ programmieren “ Felder loschen ” Felder Standard ” Einstellungen “ Ende l

n ComPorts ok ZE ist aus u Modul im Pregrammiermedus 11.06.2011 16:22:38

Zum Anzeigen und zum Einstellen der Relais-Pr ogr ammi er ung mMelsisEindtellungBné i tad&it i vi er t
werden.

Ub eauslégsen werden nun al | eWstt@ausderh Drehkchethen-MAdull aasgetesen und hier
als 8-Bit-Binarwert angezeigt. Eine 0 steht fur: Relais ist nicht aktiv, eine 1 steht flr: Relais aktiv.

Wie man erkennen kann, steuert das Bit 1 (das jeweils rechte Bit) das interne Polungsrelais. Bei den Positionen
00 bis 23 ist die Einstellung auf 0, somit wird das Relais bei diesen Positionen nicht anziehen. Bei den
Positionen 24 bis 47 ist die Einstellung von Bit 1 auf 1 und das Relais wird bei diesen Positionen anziehen und
die Polaritét der Drehscheiben-Biihne umdrehen. Dies ist der Auslieferungszustand.

Die zusatzlichen Ausgéange an der Stiftleiste J6 (Modul-Rickseite) kdnnen hier nun so programmiert werden,
dass sie an bestimmten Bilhnen-Positionen aktiviert werden. Dabei steuert das Bit 3 den Anschluss 5 an der J6
Stiftleiste, das Bit 4 steuert Anschluss 4 und Bit 5 steuert Anschluss 3.

U b eprogrammieren  ndfem die aktuell angezeigten Werte ins Drehscheiben-Modul iibertragen.

Datei Relais
| e ]
U b egchreiben’ konnen al | eRel@lswerte susgelesenturdrin eine Datei abgespeichert werden.

Hierbei empfiehlt es sich bei mehreren Drehscheiben-Modulen, den Dateinamen so zu wéhlen, das die Datei
auch dem entsprechenden Drehscheiben-Modul zugeordnet werden kann (z.B. SX-Bus-Adresse ist mit im
Dateinamen).

Ubelesent konnen die zuvor in eine DRehiswerteamgerggewendénamdt en Dr eh
bei Bedarf wieder ins Drehscheiben-Modul tUbertragen werden.

Ub eQ0000000° wer den aHWeee adf 8er Bldscham-Maske auf 00000000 gestellt. Dies hat noch
keinerlei Einfluss auf das Drehscheiben-Modul.

Ub eRestauffillen wer den n uenleatdn Eelder auf det Bildsdnirm-Maske auf 00000000 gestellt.
Dies hat noch keinerlei Einfluss auf das Drehscheiben-Modul.
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Einstellung/Programmierung
Uber die Modul-Tasten
Uber dieTl'TalWBerka'nn di e Dr e h sustieredediebungsvieisegbedientaverden. Dabei
ent scheiSdtept &ehalter 10 (siehe Seite 2), ob die Taster z

werden.

Zur Einstellung muss DIP-Schalter 10 immer auf Off stehen.

Setup
Schalter 10 offen (off)

T Setzt Modul in den SX-Programmiermodus bzw.
wieder zuriick in den Betriebsmodus

T2 Umschalten der Drehrichtung

T3 Fahre eine Position in aktuelle Drehrichtung

T4 Mikro-Schritt zur genauen Einstellung/Justage
der Drehscheiben-Biihne

T5 Setze ‘' Home' Position (O

Drehscheiben-Steuerung Bedienungsanleitung Seite 15
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Einstellung/Programmierung
Uber externes Einstellmodul

Andie6-po |l i ge SHxterhd Begdienang'e Kk ann e i BediensModelramgesgeckt werden, uber das
die Drehscheibe bedient bzw. justiert werden kann.

Anschluss des externen Bedien-Moduls
am Drehscheiben-Modul.

o]
e 8=

Uber die zwei Wahlschalter W1 (einer Stelle) und W2 (zehner Stelle) kann eine Bilhnenposition vorgewahlt
werden. Aktiviert wird die Drehscheibe durch einen Druck aufd i e TTd'unddahrt dann auf die vorgewahlte
Position (00 bis 47).

Zur Justage der Drehscheiben-Biihne missen die Drehschalter W1 & W2 auf die Position 88 gestellt werden.

Wil & w2 8 usgtgage) i 8(LBV£ ieiﬁ?]gb)i o
T1 Fahre auf Position der Schalter W1 & W2
T2 Umschalten der Drehrichtung '(:Iirll;e) eine Position gegen Uhrzeigersinn
T3 Fahre eine Position in aktuelle Drehrichtung Fahre 180° gegen Uhrzeigersinn (links)
T4 gﬂél:rg;gﬁgéﬁziég;-gﬁﬂggen Einstellung/Justage Fahre 180° im Uhrzeigersinn (rechts)
TS5 Setze ' Home" Position Fahre eine Position im Uhrzeigersinn (rechts)
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HINWEIS:

Drehscheiben-Steuerung Bedienungsanleitung

Das alte Einstell-Modul der V3 kann nur ber ein Adapterkabel verwendet werden!

Kabel vom Einstell-Modul V3

Steckbuchse vom
Eintellmodul mit
Markierung

2x3-polige Stiftleiste
als Adapter zur
Steckbuchse

Adapterkabel

2x3-polige Buchsenleiste
zum Anstecken an neues
ServoModul

WeiBer Punkt zeigt zur
Modulkante (zum 6-poligen
DIP-Schalter)

Seite 17
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Drehscheiben-Modul-Update (Aktualisieren)

Uber die FCC-Zentrale und ST-TRAIN kann das Drehscheiben-Modul immer auf dem neuesten Stand gehalten
werden. Dazu muss das Drehscheiben-Modul am SX-Bus 0 der FCC-Zentrale angeschlossen sein und die FCC
Uber den USB-Anschluss mit dem PC/Notebook verbunden sein.

Uber ST-TRAIN kann dann der Update-Vorgang aktiviert werden.

g ST-TRAIN Server V4.11 © by MTTM Modellbahn Technik Team Minchen l — e
Sprache  Info  Hilfe SK1+5X2
015| [ 4|
oo B st
Ottbergen Oof ST-TRAIN Hauptmend 4 233
[ Stellpult, Fahrregler und Fahrplanablauf l
= W37 | —
0w [ Fahrplan-Eingabe I 1
b3l _gﬁlcl 2431 Bl | —
[ Fahrstrassen-Eingabe l
| — 1 | “ 544
it . Gleisbild-Eingabe |
hR28|
fmrz7 [ Lokdatenbank und Lokdecoderprogrammierung l
i | [ Modul/S¥-Bus Geriteprogrammierung l
gk [ ST-TRAIN Einstellungen l "7”_' “?”
[ Datensicherung l CEEY il Hi
A L% | | O ] - | —
e 4 L Future-Central-Control (FCC) Datenmonitor J ?’ Nz_'&‘l—
Update FCC, Lodecoder, Mobile Station usw. [ = THNE# - CRNAE]
* Programm Exit =' HH
9 B EEEH s
u
!
m T :lq i
B Com-Ports ok Hauptmeni I auf Server: Hugo-PC 21.11.2010 11:47:37
L T

l

Dur ch Ank Il Updaked@C, kotadecoder, Mobile Station usw.‘ wird der ST-TRAIN Gerate-Update
gestartet.

MIN ST_TRAIN Gerste-Update V 1.04 S
Schnittstelle COM-Port-Nummer:
102030405@E607030901WONO12ZO1BO M5O 16
]
MTTM Belegimelder | MTTM Funktionsdecoder | MTTM Servo-Modul
FCC Zentrale | DH Lokdecoder |  TRIX Mobile Station | | X2XBox
MTTM Drehscheibe | MTTM Muti-10-Modul | USB-nterface

Drehscheibe Update-Datei
Drehscheibe_V4_00 hex

I suchen... ] [Iaden von Intemet l Diatei geladen
Altian
’ Programmieren ] [ Version abfragen ] Ende

ACHTUMNG: Das Drehscheiben-Modul welches ‘updegated’ werden soll, muss am S¥-Bus0
der FCC angeschlossen sein und es soltte kein anderes Gerat am S¥-Bus( angesteckt sein!

Hierkannnun d e r MTRE-Drelesscheiben-Modul’ aktiviert werden QCOMIPOES muss ¢

ausgewahlt werden. DerCom-Por t der FCC kRC@souchenic herinbiert e'lt wer den.

Bitte beachten Sie den Hinweis, dass das Drehscheiben-Modul , wel ches *‘ upgedaBued '’
der FCC angeschlossen sein muss, und dass keines anderes Gerat an diesem Bus angeschlossen sein sollte.

Drehscheiben-Steuerung Bedienungsanleitung Seite 18

wer d



Modellbahn Technik
Team Minchen

Bedienungsanleitung
DREHSCHEIBEN-Steuerung V4

Doehler & Haass

Dokument-Version 1.01
Datum 02.08.2011
(111 ST_TRAIN Gerste-Update V 1.04 =)

Schnittstelle COM-Port-Nummer:
1020304 05@6 07108090010 MiO1200130 140150016

=)

MTTM Belegimelder | MTTM Funktionsdecoder | MTTM Servo-Modul
FCC Zentrale | DH Lokdecoder | TRIX Mobile Station | | X2X-Box
MTTM Drehscheibe | MTTM Multi-0-Modul | USE-Interface

Drehscheibe Update-Datei
Drehscheibe_V4_00 hex

suchen... ( laden von Intemet P Datei geladen

Altion

[ Programmieren ] l\'ersionabhagenl Ende

ACHTUNG: Das Drehscheiben-Madul welches ‘updegated’ werden soll, muss am S5X-Bus0
der FCC angeschlossen sein und es sollte kein anderes Gerat am SX-Bus( angestechkt sein!

U b elader vom Internet k a n die aktweliste Version fiir das Drehscheiben-Modul ins ST-TRAIN
Verzeichnis geladen und hier angezeigt werden.

U b eVersion abfragen’ k a nVersidniakegefragt werden, welche aktuell im Drehscheiben-Modul ist. Dazu
darf das Servo-Modul allerdings noch nicht im Update-Modus sein.

Fur den Fall, dass der Modellbahn-PC nicht mit dem Internet verbunden ist, kann die aktuellste Version

fiir das Drehscheiben-Modul auch tiber einen anderen PC, der mit dem Internet verbunden ist, unter:
www.mttm.de/Download.htm und dort unter dem Bereich® Fut ur e Ctemdlr aundoMobi |l e Statio
gefunden und heruntergeladen werden. Die entsprechende Datei muss dann tiber z.B. einen USB-

Speicher-Stick auf den Modellbahn-PC kopiert werden. Ub esuc hené ann nun diese kopiert
dem ST-TRAIN Gerate-Update zugeordnet werden.

Nun kann das eigentliche Update durchgefiihrt werden, i n RBregnammieren’ angeklickt wird.
Danach erscheint folgendes Fenster: e = B =

i '_"‘-I Zum Update das Drehscheiben-Modul in den Update-Moedus bringen

und dann hier mit 'Ja' den Update-Vorgang aktivieren oder 'Nein’ zum
Abbrechen des Update Vorgangs anklicken

Dazumu s s nuTl' dT &lsda.arei Sekunden gedriickt werden. Wahrend des Driickens der Taste blitzt
die LED1 funf Mal auf und blinkt dann schell (ca. 6x an und 6x aus pro Sekunde). Dadurch zeigt das
Drehscheiben-Modul an, dass es sich im Update-Modus befindet.

Il st dies gesiahehen,Bemss&8ti gung assipdaetdannddneigeniched @pdate- Di e s e
Vorgang zum Drehscheiben-Modul.

Dieser Update-Vorgang dauert ca. 30 Sekunden.
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Drehscheiben-Mechanik-GroR3
Drehachse 4 mm, zweifach kugelgelagert
Die Grube der Fleischmann N bzw. der kleinen Fleischmann HO-

Drehscheibe passt direkt in den Ring des Alu-Tellers und wird dort
eingeklebt.

185 mm
179 mm

A
\ 4

A 4
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Drehscheiben-Mechanik-Klein
Drehachse 4 mm, zweifach kugelgelagert

Die drei Messingzapfen passen genau in die Rille der grofl3en
Fleischmann HO und Marklin-Drehscheiben-Grube und werden
dort eingeklebt. Auch geeignet fur die Arnold-N und viele andere
Drehscheiben.

160 mm
< 139 mm >

A

\ 4
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Loks mit SelecTRIX 1, SelecTRIX 2, DCC oder Marklin Motorola (MM) Lokdecoder

Manuelles Fahren mit
verschiedenen SX-Fahrreglern

plus manueller und/oder digitaler
Ansteuerung der Drehscheibe

sa1
rnch Upsinia
5a1,5ad, D00

AR ES
E-

Fll'l'lJllllE-GEHTR.F.I.-CﬂﬂlelﬂL " .

uuuuu
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CD

DREHSCHEIBENMODUL .

B

(DaH) MM

Doehler & Haass

Systemiibersicht

Diezes Dokument ist urhaberrechtlich geschiitzt. Alle Rechte vorbehalten. Autor: Reinhold Glnther MTTM
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